说   明   书   摘   要
本实用新型涉及钢管法兰焊接技术领域，具体为一种钢管法兰焊接辅助工具。为了解决采用肉眼矫正的方法判断法兰平面与钢管横截面是否平行存在判断误差较大的问题，故提供了一种新的钢管法兰焊接辅助工具，包括两个立式对接板、工字钢，工字钢的长度方向沿前后方向布置，工字钢的左侧翼缘板、右侧翼缘板分别与两个立式对接板的上端部的内侧端面固定，工字钢的前端面与两个立式对接板的前侧面平齐，两个立式对接板的下端部的内侧端面均为与钢管的上部圆周面的左右两侧相适配的弧面，工字钢的中间腹板的前端部设有焊接缺口。采用本实用新型中的辅助工具进行钢管法兰焊接时，减少了很多残次品工件，有效提高了工作效率。
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权   利   要   求   书
1. 一种钢管法兰焊接辅助工具，其特征在于，包括两个左右对称分布的立式对接板（1）、由左侧翼缘板（21）、右侧翼缘板（22）和中间腹板（23）构成的工字钢（2），工字钢（2）的长度方向沿前后方向布置，工字钢（2）的左侧翼缘板（21）、右侧翼缘板（22）分别与两个立式对接板（1）的上端部的内侧端面固定，工字钢（2）的前端面与两个立式对接板（1）的前侧面平齐，两个立式对接板（1）的下端部的内侧端面均为与钢管的上部圆周面的左右两侧相适配的弧面（3），工字钢（2）的中间腹板（23）的前端部设有焊接缺口（4）。
2. 根据权利要求1所述的一种钢管法兰焊接辅助工具，其特征在于，工字钢（2）的中间腹板（23）的后端部固定有提环（5）。
3. 根据权利要求2所述的一种钢管法兰焊接辅助工具，其特征在于，每个立式对接板（1）的多个角部均倒圆角。
4. 根据权利要求3所述的一种钢管法兰焊接辅助工具，其特征在于，两个立式对接板（1）的上端部的外侧端面之间的距离小于两个立式对接板（1）的下端部的外侧端面之间的距离。
5. 根据权利要求4所述的一种钢管法兰焊接辅助工具，其特征在于，工字钢（2）的长度为100mm。 
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说      明      书
	一种钢管法兰焊接辅助工具
技术领域
本实用新型涉及钢管法兰焊接技术领域，具体为一种钢管法兰焊接辅助工具。
背景技术
随着煤矿生产能力的不断提高，井下工作面也逐步向远延伸，井下排水管路使用也越来越多，这就需要焊接大量的4寸、6寸、8寸等钢管的法兰，焊工在焊接钢管两端的法兰时，需用肉眼矫正的方法来判断法兰平面与钢管横截面平行后才能进行焊接，但肉眼矫正的方法判断误差较大，这样焊接出来的法兰平面与钢管的截面平行度很多都达不到规定标准，焊接不标准的钢管法兰在管路安装对接时，不是管路排列不整齐，就是两个法兰对接不严，出现斜口、漏水等情况，经常导致管路铺设返工现象，工作效率低且造成了大量的人力、物力浪费。
发明内容
本实用新型为了解决采用肉眼矫正的方法判断法兰平面与钢管横截面是否平行存在判断误差较大的问题，故提供了一种新的钢管法兰焊接辅助工具。
本实用新型是采用如下技术方案实现的：
一种钢管法兰焊接辅助工具，包括两个左右对称分布的立式对接板、由左侧翼缘板、右侧翼缘板和中间腹板构成的工字钢，工字钢的长度方向沿前后方向布置，工字钢的左侧翼缘板、右侧翼缘板分别与两个立式对接板的上端部的内侧端面固定，工字钢的前端面与两个立式对接板的前侧面平齐，两个立式对接板的下端部的内侧端面均为与钢管的上部圆周面的左右两侧相适配的弧面，工字钢的中间腹板的前端部设有焊接缺口。
使用时，先将法兰套在钢管上，然后用角尺测量法兰内圈外沿超出钢管孔口的距离，该距离为1mm时为合适距离，然后将本实用新型所述的焊接辅助工具放于待焊接法兰的钢管上并使得其两个立式对接板的前侧面与法兰紧密接触，此时由于该辅助工具中与法兰接触的立式对接板与钢管的横截面一致，这样就保证了法兰平面与钢管横截面平行，最后焊接时，用一只手轻浮法兰，使法兰紧靠该工具的立式对接板，另一只手用焊枪在工字钢上的焊接缺口内对法兰与钢管接触位置进行点焊，然后在该工具的两个立式对接板的下侧处的法兰与钢管接触位置分别进行点焊，这样三点就固定了法兰的位置，然后将该工具取下，对法兰与钢管进行连续弧焊即可。
进一步地，工字钢的中间腹板的后端部固定有提环，方便使用以及携带该工具。
进一步地，每个立式对接板的多个角部均倒圆角，提高该工具使用的安全性、便捷性。
进一步地，两个立式对接板的上端部的外侧端面之间的距离小于两个立式对接板的下端部的外侧端面之间的距离，在保证能实现设定功能的前提下，起到减重的作用。
进一步地，工字钢的长度为100mm，尺寸合理，使用方便。
本实用新型所产生的有益效果如下：采用本实用新型中的辅助工具进行钢管法兰焊接时，极大地保证了法兰平面与钢管横截面平行，减少了很多残次品工件，有效提高了工作效率，有效提升了焊接质量，避免了大量的人力、物力浪费。
附图说明
此处的附图被并入说明书中并构成本说明书的一部分，表示出了符合本实用新型的实施例，并与说明书一起用于解释本实用新型的原理。
为了更清楚地说明本实用新型实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，对于本领域普通技术人员而言，在不付出创造性劳动性的前提下，还可以根据这些附图获得其他的附图。
图1为本实用新型所述的钢管法兰焊接辅助工具的主视图；
图2为图1的俯视图；
图3为图1的侧视图。
图中：1-立式对接板，2-工字钢，21-左侧翼缘板，22-右侧翼缘板，23-中间腹板，3-弧面，4-焊接缺口，5-提环。
具体实施方式
为了能够更清楚地理解本实用新型的上述目的、特征和优点，下面将对本实用新型的方案进行进一步描述。需要说明的是，在不冲突的情况下，本实用新型的实施例及实施例中的特征可以相互组合。
在描述中，需要说明的是，术语 “第一”、“第二”仅用于描述目的，而不能理解为指示或暗示相对重要性。需要说明的是，除非另有明确的规定和限定，术语“安装”、“相连”、“连接”应做广义理解，例如，可以是固定连接，也可以是可拆卸连接，或一体地连接；可以是机械连接，也可以是电连接；可以是直接相连，也可以通过中间媒介间接相连，可以是两个元件内部的连通。对于本领域的普通技术人员而言，可以根据具体情况理解上述术语的具体含义。
在下面的描述中阐述了很多具体细节以便于充分理解本实用新型，但本实用新型还可以采用其他不同于在此描述的方式来实施；显然，说明书中的实施例只是本实用新型的一部分实施例，而不是全部的实施例。
下面结合附图对本实用新型的具体实施例进行详细说明。
如图1至3所示，一种钢管法兰焊接辅助工具，包括两个左右对称分布的立式对接板1、由左侧翼缘板21、右侧翼缘板22和中间腹板23构成的工字钢2，工字钢2的长度方向沿前后方向布置，工字钢2的左侧翼缘板21、右侧翼缘板22分别与两个立式对接板1的上端部的内侧端面固定，工字钢2的前端面与两个立式对接板1的前侧面平齐，两个立式对接板1的下端部的内侧端面均为与钢管的上部圆周面的左右两侧相适配的弧面3，工字钢2的中间腹板23的前端部设有焊接缺口4。
使用时，先将法兰套在钢管上，然后用角尺测量法兰内圈外沿超出钢管孔口的距离，该距离为1mm时为合适距离，然后将本实用新型所述的焊接辅助工具放于待焊接法兰的钢管上并使得其两个立式对接板1的前侧面与法兰紧密接触，此时由于该辅助工具中与法兰接触的立式对接板1与钢管的横截面一致，这样就保证了法兰平面与钢管横截面平行，最后焊接时，用一只手轻浮法兰，使法兰紧靠该工具的立式对接板1，另一只手用焊枪在工字钢2上的焊接缺口4内对法兰与钢管接触位置进行点焊，然后在该工具的两个立式对接板1的下侧处的法兰与钢管接触位置分别进行点焊，这样三点就固定了法兰的位置，然后将该工具取下，对法兰与钢管进行连续弧焊即可。
具体实施时，工字钢2的中间腹板23的后端部固定有提环5，方便使用以及携带该工具。
具体实施时，每个立式对接板1的多个角部均倒圆角，提高该工具使用的安全性、便捷性。
具体实施时，两个立式对接板1的上端部的外侧端面之间的距离小于两个立式对接板1的下端部的外侧端面之间的距离，在保证能实现设定功能的前提下，起到减重的作用。
本具体实施方式中，工字钢2的长度为100mm，尺寸合理，使用方便。
以上所述仅是本实用新型的具体实施方式，使本领域技术人员能够理解或实现本实用新型。尽管参照前述各实施例进行了详细的说明，本领域的普通技术人员应当理解：其依然可以对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分或者全部技术特征进行等同替换；而这些修改或者替换，并不使相应技术方案的本质脱离各实施例技术方案的范围，其均应涵盖权利要求书的保护范围中。
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